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La presente invention a pour objet un pro- 
cede, de renforcement de pieces de bois et 
d'aggloraeres de dechets de bois et les produits 
obtenus par la mise en ceuvre de ce procede. 
. II est bien connu, pour augmenter la resis- 
tance de certaines pieces de bois, de les ren- 
forcer avec des armatures metalliques fixees sur 
leurs faces exterieures. Ce procede presente cer- 
tains inconvenients, du fait que l'assemblage 
de ces armatures avec la pifcce de bois n'oflre 
gen&ralement pas la coherence necessaire, et 
qu'il nuit trop souvent a Pesthetique de la poutre, 
s'il s'agit par exemple d'une poutre apparente. 
D'ailleurs, dans certains cas, U n'est gufcre pos- 
sible d'augmenter la section de la pifcce de bois 
dont il est necessaire de renforcer la resistance. 

Dans le but de realiser le renforcement d'une 
piece de bois, ou d'un agglomere de dechets de 
bois aux endroits de fatigue maxima sans modifier 
sa section, Tinvention a pour objet un procede 
d'accroissement du moment d'inertie de ladite 
section en ces endroits par 1'insertion d'arma- 
tures metalliques & l'interieur m&ne de la piece 
de bois, d la facon des armatures d'acier dans le 
bet on arme, armatures orientees et disposees 
pour resister a\ Peffort maximum a u quel est 
soumise cette section. 

Conformement au procede de l'invention, un 
mode de mise en ceuvre prefere consiste a subdi- 
viser la pifece de bois par des surfaces, de prefe- 
rence planes, paralleles a Taxe du logement 
de I'armaturc metallique a inserer et preferable- 
ment passant par cet axe, a former dans les deux 
faces jointives des deux elements ainsi deter- 
mines deux logements longitudinaux complemen- 
taires et de forme hemicylindrique de preference, 
puis a disposer 1'armature, un fer rond en gene- 
ral, dans le logement ainsi forme dans Pun des 
elements, et enfin a reunir les deux faces join- 


tives de ces deux elements, par exemple par 
collage; 

Dans le~ cas d'une poutre rectarigulaire, on 
usera, de preference, de plans de sectionnement 
paralleles a l'uiie des faces orientee perpendicu- 
lairement a PefTbrt a subir, plusieurs barres 
metalliques ayant leur axe dans ce plan. 
• Le procede d'insertion d'armatures metal- 
liques a l'interieur d'une piece de bois ou d'ag- 
glomere de dechets de bois, conformement a i'in- 
vention, presente, grace a i'augmentation, qui 
en resulte, du moment d'inertie des sections de 
la pi&e de bois du d'agglomere, sans modifi- 
cation de ces sections, de tres nombreux avan- 
tages et notammeiit les suivants : 

II est possible d'obtenir avec des essences de 
bois tendre, tel que le peuplier, le sapin, une 
resistance pouvant rivaliser avec celle du chene 
et une flexibilite comparable a celle du frene, 
tout en ayant des pieces plus legeres. 

L'invention a fcgalement pour objet les produits 
obtenus par la mise en ceuvre du procede de l'in- 
vention et notamment les poutres en bois arme. 

GrSce au renforcement du moment d'inertie, 
il est possible d'economiser des sections de bois 
importantes en utilisant des essences de bois dur. 

Par cohtre, il est egalement possible d'utiliscr 
des bois de moindre choix, done de moindre 
valeur par l'emploi simultane de pieces collees 
& contre-fil et armees. II est meme admissible 
de realiser des poutres, par exemple, constituees 
par des elements places bout a bout, sous con- 
dition que les joints des elements voisins ne se 
rencontrent pas dans une m§me section droite 
ou dans des sections voisines, ce qui est d'un 
grand interfit pour les poutres de gran de lon- 
gueur, difficile s atrouver en bois sain, done d'un 
prix eleve. 

De plus, les armatures metalliques peuvent, 
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dans certains cas, ne pas interesser la piece de 
bois sur toute sa longueur. C'est ainsi que, par 
exemple dans une poutre travaillant a la flexion, 
elles peuvent etre arretees a une certaine dis- 
tance <fes extreniites, ce qui pennet, notamment, 
d'en faire Fassemblage avec -d'autres pieces de 
bois, comme une poutre ordinaire. 

J-e_ procede jde ^'invention s'etendant. egale- 
ment au renforcement des pieces d'aggomeres 
de dechets de bois, Femploi de ces agglomeres 
peut etre developpe, en augmentant la resistance 
par des armatures noyees dans la masse. 

Enfin, en cas de rupture par surcharge anor- 
male, la cassure n'est pas franche mais les arma- 
tures continuent a relier ehtre eux les morceaux 
de la piece de bois, ce qui constitue un avantage 
de grande valeur, que ce soit dans la construc- 
tion ou dans ^application particuliere du pro- 
cede de Finvention aux bois de mine. 

Les caracteristiques du procede de Finvention 
et d'autres particularites seront mises en evi- 
dence taut par la description qui va suivre que par 
le dessin annexe dans lequel : 
, La fig. la est une vue en coupe d'une section 
droite d'une piece de bois ordinaire ; 

-La fig. lb est une vue en coupe de la meme 
section renforcee suivant le procede de Finven- 
tion; 

_ La fig. 2 est une vue ea elevation d'une poutre 
armee selon le procede; 

La fig. 3 est une vue en elevation d'une poutre 
armee constituee par des elements disposes bout 
a bout; 

Et la fig. 4 est une vue en coupe , transversale 
de cette poutre de la fig. 3. 

La piece de bois de section 1 a un moment 
d'inertie correspondant a la section de la matiere 
constitutive : bois ou agglomere de dechets de 
bois. 

La meme piece de bois ou d'agglomere de 
dechets de bois de section 2, exactement egale * 
A la section 1, a un moment d'inertie correspon- 
dant a la section 1 diminuee de la surface des 
logements tels que 3, et a la section des anna- I 
tures metalliques telles que 4. Le nouveau mo- 
ment d'inertie est done superieur au premier 
et la resistance presentee par la section 2 est 
superieure a celle representee par la section 1. 

Pour realiser la section 2, la piece de bois, 
par exemple une poutre (6g. 2), a ete sciee sui- 
vant les deux plans 6-7 et 8-9 parallels a la 
petite face de la poutre, les deux surfaces join- 
tives des elements 10 et 11, ainsi que les deux 
surfaces jointives des elements 11 et 12 ont ete 
fraisees pour constituer les logements hemicybn- 
driquesj tels que 3, dans lesquels sont places 
les fers ronds tels que 4. 

L'element 11 est replace sur Felement 10, 


leurs feces jointives collees, puis Felement 12 
a ete place sur Felement 11 et leurs faces join- 
tives coDees. 

La poutre ainsi obtenue est une poutre armee, 
susceptible de resister a des efforts tres supe- 
rieurs a ceux que supporterait la poutre repre- 
sentee a la fig. la. 

Les fig. 3 et 4 montrent une poutre en bois - 
arme composee de pieces disposees bout a bout; 

Les joints transversaux, tels que 13, sont 
alternes pour ne pas afTaiblir une meme section 
droite ou des sections voisines. Dans le cas de ces 
poutres en plusieurs pieces, celles-ci sont avanta- 
geusement collees a contre-fil. On peut ainsi 
realiser des assemblages obliques et inverses. 

II y a heu de noter qu'il n'est nul besoin 
d'aucun systeme de fixation ou d'ancrage des 
armatures metalliques par vis, boulons, pointes, 
frettes ou autres. D sera avantageux neanmoins 
de les Iaisser subsister dans certains cas parti- 
culiers, notamment dans les poutres en plusieurs 
pieces. 

Des modifications de detail pourront etre 
apportees au mode de mise en oauvre du procede 
de renforcement sans sortir du cadre de Finven- 
tion. C'est ainsi que les logements a menager 
pour placer les armatures peuvent etre prevus 
dans une seule des surfaces jointives et d'une 
section rectangulaire ou carree, par exemple, 
ou appropriee a la section de Farmature. 

mssuaol 

1° Procede de renforcement d'une piece de" 
bois ou d'un agglomere de dechets de bois aux 
endroits de fatigue maxima, sans modifier sa 
section, par Faccroissement du moment d'inertie 
de ladite section en ces endroits par insertion 
d'armatures metalliques a Finterieur meme de 
la piece de bois, a la facon des armatures d'acier 
dans le beton arme, armatures orientees et dis- 
posees pour resister a Feffort maximum a u quel 
est soumise cette section. 

2° Mode prefere de mise en oeuvre du pro- 
cede de renforcement selon 1° presentant 
notamment les particularites suivantes, consi- 
derees isolement ou en combinaison : 

o. On subdivise la piece de bois par des sur- 
faces, de preference planes, paralleles a Faxe 
<Iu logement de Farmature metallique a inserer 
et preferablement passant par cet axe, on forme 
nans les deux faces jointives des deux elements 
ainsi determines deux logements longitudinaux 
complementaires et de forme hemicylindrique de 
preference, puis on dispose Farmature, un fer 
rond en general, dans le logement ainsi forme 
dans Fun des elements et, enfin, on reunit les 
deux faces jointives de ces deux elements, par 
exemple par collage ; 
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6. Les plans de sectionnements sont paral- 
lels de preference, mais non obligatoireraent, 
a Fune des faces orientees perpendiculairement 
a 1'eflort a subir, plusieurs harres metalliques 
ayant leur axe dans ce plan. 

3° Piece, et notamment poutre de bois ou 
d'agglomere de dechets de bois, armee snivant 
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le procede du paragraphe 1 et-le mode de mise 
en oeuvre de cc procede selon 2° par exemple. 

Hbniu BERTHELON. 
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